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ONAC

ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE

Carrera 52 # 64 A — 62 Bogota,

D.C., Colombia.

CcODIGO

MAGNITUD

INTERVALO DE MEDICION

INCERTIDUMBRE
EXPANDIDA DE MEDIDA

INSTRUMENTO A
CALIBRAR

INSTRUMENTOS, EQUIPOS
PATRONES UTILIZADOS

DOCUMENTO NORMATIVO

DC3

Longitud

0</<50 mm

2,8 um

Indicador de caratula
y/0 deformimetros

Cabezal micrométrico de
0 mm a 50 mm, d=0,000 1 mm

Procedimiento DI-010
para la calibracion de
comparadores mecanicos.

Centro Espanol de Metrologia,

edicion digital 1, 2013

DC3

Longitud

85 um

Reglas graduadas d 2
0,5 mm

Medidora de coordenada
horizontal de
0 mm a2 000 mm, d=0,005
mm

Procedimiento DI-012
para la calibracion de reglas
rigidas de trazos.

Centro Espanol de Metrologia,

edicion digital 1, 2010

DC3

Longitud

O0omm =< /<250 mm

0,64 pm

Micrometros de
exteriores d =2 0,001 mMm

Juego de bloques patron
grado 0 de 2,5 mm a 200 mm

Procedimiento DI-005
para la calibracion de
micrometros de exteriores de
dos contactos.

Centro Espanol de Metrologia,

edicion digital 1, 2010

DC3

Longitud

0O mm < /< 500 mm

4,9 pm (1)

Calibradores pie de rey
con bocas de
exteriores y de
interiores d =2 0,01 mm

Juego de bloques patron
grado 0
de 2,5 mm a 200 mm
Juego de bloques patron
grado 0
de 0,5 MM a 100 mm

Procedimiento DI-008
Calibracion de calibres pie de
rey.

Centro Espanol de Metrologia,

edicion digital 1,
Revision 2, 2024
Se excluye Numeral 5.3.3
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ONAC

ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE | Carrera 52 # 64 A - 62 Bogota, D.C., Colombia.
: < INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
Procedimiento interno validado
, PV-LAD-09
DC3 Longitud 24 Um < [< 5169 um 1,2 pm Medidor de. e§pesor de Galgas de espesor Calibracion de medidor de
recubrimiento de 24 pm a 5169 um .
espesores de recubrimiento
Version 5 de 2023-03-16
Procedimiento interno validado
Medidores de o Calibracion medidor de
. Bloques patron tipo escalera .
DC3 Longitud 2,54 mm < [< 25,40 mm 0,010 mMm espesores por de 2,54 mm a 25,40 mm espesores por ultrasonido
ultrasonido ' ' MEU, cédigo PV-LAD-11,
version 2 de 2023-03-16
Fuerza elastica Sisterna de medicién de /SO 48-9.2018
DG7 Dureza 550 mN < F< 8050 mN 0,98 mN fuerza Rubber, vulcanized or
(0 < H <100) Shore A thermoplastic - Determination
Duréometro Shore A of hardness -
Penetracion: Part g: Calibration and
DG7 Dureza omm= /<250 mm 4 um Cabezal micrométrico verification of hardness testers
(0 < H<100) Shore A numerales. 4, 51, 523, 525, 6.
Fuerza elastica Sistema de medicion de
DG7 Dureza 4450 MmN < F< 44 450 mN 7.7 mN P >
(10 < H £100) Shore D uerza 15048 9'20,18
Rubber, vulcanized or
thermoplastic - Determination
Durémetro Shore D of hardness -
Penetracion: Part g: Calibration and
Dureza omm= /<250 mm 4 pm Cabezal micromeétrico verification of hardness testers
(0 < H =£100) Shore D numerales. 4, 5.1, 523, 525, 6.
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ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE

Carrera 52 # 64 A - 62 Bogota, D.C., Colombia.

CcODIGO

MAGNITUD

INTERVALO DE MEDICION

INCERTIDUMBRE
EXPANDIDA DE MEDIDA

INSTRUMENTO A
CALIBRAR

INSTRUMENTOS, EQUIPOS
PATRONES UTILIZADOS

DOCUMENTO NORMATIVO

DC3

Longitud

om</[s50m

1,2X 102 um @

Cintas métricasd = 1
mm

Medidora de coordenada
horizontal

Procedimiento interno validado
PV-LAD-04
Calibracion de flexdmetros
(Reglas flexibles de trazos).
Version 06 de 2023-03-17

DC3

Longitud

40 pm = /< 4,76 mm

7.9 UM

Tamiz

Proyector de perfiles

ASTM E 11-22
Standard Specification for
woven wire test sieve cloth and
test sieves.

Anexo A

DC3

Longitud

4,77 mm < [< 125 mm

0,016 mMm

Tamiz

Pie de rey

ASTM E 11-22
Standard Specification for
woven wire test sieve cloth and
test sieves.

Anexo A

DGs

Fuerza

0,3 MPa < F< 50 MPa

0,026 MPa

Medidores de
adherencia

Transductores de 10 kN

Procedimiento interno validado
PV-LAF-02
Calibracion medidores de
adherencia
Version 4 de 2023-03-17

Par torsional

4 N-cm < 7<1000 N-cm

0,012 N.cm

Torcometro de envase
(sentido horario y
antihorario)

Base calibracion torque, juego
de pesas no normalizadas 10 g
a10 kg

ASTM D3474-90 (2018)
Standard Practice for
Calibration and Use of Torque
Meters Used in Packaging
Applications
Numeral 8
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ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE | Carrera 52 # 64 A - 62 Bogota, D.C., Colombia.
: ; INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
Procedimiento interno validado
. . . . Torcoémetros tipo |y Transductor de torque 11,3 PV-LAQ-01
DC6 Par torsional L3Nm =< 7<1.3Nm 0.040 N'm tipo Il (sentido horario) N'm Version 8
Fecha 2023-03-17
Procedimiento interno validado
. Torcometros tipo |y Transductor de torque 135,6 PV-LAQ-01
DG6 Par torsional 135 Nm = 71356 N'm 021N'm tipo Il (sentido horario) N'm Version 8
Fecha 2023-03-17
Procedimiento interno validado
. . . . Torcometros tipo |y Transductor de torque 1356 PV-LAQ-01
DG6 Par torsional 1356 N'm < 71356 N'm 30Nm tipo Il (sentido horario) N‘m Version 8
Fecha 2023-03-17
Higrometro con
indicacion analogica o
.c1|g’|tal L - Procedimiento interno validado
-2,0 X 104 (An? + 0,029. (AN + Termohigrometro con Termohigrometro digital Calibracion termohigrometros
D1 Humedad relativa 20 % hrs hr< 90 % hr ' o indicacion analogica o d=0,01°C;d=01%hr 5 - '
0,58 %hr . . codigo PV-LAH-01, version 05
digital Camara de humedad de 2023-03-17
Registro digital de
datos (data logger) en
humedad relativa
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE | Carrera 52 # 64 A - 62 Bogota, D.C., Colombia.
: < INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
Termometro ambiental
con indicacion
analog|c§ o digital . . Procedimiento interno validado
Termohigrometro con Termohigrometro digital . - o
. . . L . . o Calibracion termohigrometros,
Dl2 Temperatura 10°C=<t=<45°C 031°C indicacion analégica o d=001°C,d=01%hr L )
. , codigo PV-LAH-01, version 05
digital Camara de humedad de 2023-03-17
Registro digital de
datos (data logger) en
temperatura
Equipos generadores Procedimiento interno validado
qhaita gl/ digitos Multimetro digital de senal 5 Calibracion de detectores de
DE14 Tension eléctrica C.C. oVs V=100V 1x104 V+0,0571V 572dig 1/2 digitos con sonda divisora porosidad,
Detectores de ) o
! de alto voltaje codigo PV-LAE-01,
porosidad -
version 03 de 2024-05-28
Equipos generadores Procedimiento interno validado
qhaita gl/ digitos Multimetro digital de senal 5 Calibracion de detectores de
DE14 Tension electrica C.C. 1kV < V=30kV 8,9x104V+0,018V 572dlg 1/2 digitos con sonda divisora porosidad,
Detectores de ) o
! de alto voltaje codigo PV-LAE-01,
porosidad -
version 03 de 2024-05-28
L . Guia Técnica de Trazabilidad
Caracterizacion de medios . ;
R . Metrologica e Incertidumbre
isotérmicos en temperatura e Indicador de temperatura . o
, . . . . Medios isotérmicos: L de Medida en Caracterizacion
DI6 (exactitud conjunto sensor -25°C < t<425°C 0,17°C digital con dos (2) sensores . N
- ) Bloques secos . Térmica de Banos y Hornos de
indicador, homogeneidad y PT-100y d=0.001°C i
estabilidad) Temperatura Controlada:
CENAM. Noviembre 2012.
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ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA

09-LAC-027

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017

Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE |SITIO
: . INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Procedimiento interno
validado PV-LAD-02
Cabezal mi (i Calibracion de
, Indicador de caratula abezar MICTometnco comparadores de
DC3 Longitud 0,000 1 mMm < [< 50 mm 2,8 um ‘ . deommas0mm,d-= caratula,
y/o deformimetros 0.000 1 mm deformimetros y LVDT
en sitio
Version 6 de 2023-03-
17
UNE-EN ISO
9513:2013/AC:2013
Extensdmetros tipo A, | Cabezal micrométrico Materiales metalicos.
DC3 Longitud 0,000 1 mMm < /<50 mm 2,1 um B, Cy D aplicados deommasomm,d - Callbcrgglé)gacsie las
sobre la probeta 0,000 1 mm extensométricas
utilizadas en ensayos
uniaxiales
Extensometro tipo E y
tipo F UNE-EN ISO
Recorrido del 0513:2013/AC:2013
travesano en C Materiales metalicos.
2,0x10% £-0,038 /[+77 | maquinas de ensayo Maquina de una Calibracion de las
DC3 Longitud 0,1 mm < /<750 mm ' ’ " coordenada
mm mecanicas de 0.4 mm a 750 mm cadenas
Medicion de la ’ extensométricas
carrera del piston en utilizadas en ensayos
magquinas de ensayos uniaxiales
hidraulicas

C onac
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE |SITIO
; | INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
copico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Guia para la
calibracion de los
Instrumentos de .
esaje de Juego de pesas clase E, de instrumentos para
5 P . 1mga200g pesar de
DG1 Masa 1mgs<ms<220g 51Xx10 funcionamiento no . .
s Juego de pesas clase E; de | funcionamiento no
automatico con d 2 -
0.01mg 1mgas500g automatico
' SIM MWG7/cg-
01/Vv.00, 2009
Guia para la
calibracion de los
Instrumentgs de Juego de pesas clase F; de instrumentos para
pesaje de 1 r
DG1 Masa 220g<m=<820¢g 6,5x10° funcionamiento no 9a5000g .pesa .de
automatico cond > 1 | Juego de pesas clase E. de |  funcionamiento no
mg 1mga200g automatico
SIMMWG7/cg-
01/Vv.00, 2009
Guia para la
calibracion de los
Instrume_nté)s de Juego de pesas clase F, de instrumentos para
pesae de 1ga5000 esar de
DG1 Masa 820Q9g<m=12200¢g 5.4 x10° funcionamiento no gas g P .
automatico cond > | Juego de pesas clase E; de |  funcionamiento no
0019 1mga200g automatico
SIMMWG7/cg-
01/Vv.00, 2009
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE |SITIO
: . INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Guia para la
calibracion de los
Instrumentos de .
esaje de Juego de pesas clase M, de instrumentos para
. P . 5 kg a20kg pesar de
DG1 Masa 122009 < m=25000(g 17Xx10% funcionamiento no . .
s Juego de pesas clase F, de funcionamiento no
automatico cond 2 -
01g 1gas5000g automatico
' SIM MWG7/cg-
01/v.00, 2009
Guia para la
calibracion de los
Instrumentos de .
esaje de Juego de pesas clase M, de instrumentos para
. P . 5 kg a20kg pesar de
DG1 Masa 25 kg < m=30kg 7.5 X105 funcionamiento no . .
s Juego de pesas clase F; de funcionamiento no
automatico cond 2 "
0,001 kg 1gas5000g automatico
' SIMMWG7/cg-
01/Vv.00, 2009
Guia para la
calibracion de los
Instrumentos de .
csaie de Juego de pesas clase M, de instrumentos para
i pesaye 5 kg a20kg pesar de
DG1 Masa 30 kg < m= 300 kg 1,6 X 10 funcionamiento no . .
" Juego de pesas clase F, de funcionamiento no
automatico cond 2 "
0,01 kg 1ga5000g automatico
’ SIMMWG7/cg-
01/Vv.00, 2009
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE |SITIO
: . INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Guia para la
calibracion de los
Instrumentos de .
. instrumentos para
pesaje de Juego de pesas clase M, de esar de
DG1 Masa 300 kg < rm <1000 kg 3,9Xx10™ funcionamiento no 9 P ! P .
s 5 kg a20kg funcionamiento no
automatico con d 2 -
01k automatico
A SIM MWG7/cg-
01/Vv.00, 2009
Verificacion de la fuerza de . .
DG7 Dureza aplicacion: 0.13N sistema de Medicionde | - )\E-EN 150 6506-2
Fuerza y tiempo
9.8N =< F<30000N 2019
Venﬂcaaor.w ciclo de ensayo ’ . Sisterna de Medicion de Ensayos.de dureza
DG7 Dureza (tiempo): 047s Durémetro Brinell . brinell
Fuerza y tiempo L
0s<f<60s parte 2: verificacion y
Verificacion de medicion de calibracion de
DG7 Dureza longitud: 0,10 mm Regla patron maquinas de ensayo
05mms/<a10 mm
DG7 Dureza Verlﬂcacellorl]igaecilgr?erza o 0,12 N Sistema de Medicion de
P : ’ Fuerza y tiempo UNE-EN ISO 6507-2
0,008 N F<1000N 2018
DG Dureza Venﬂcacngec:nc:)(());:l © ensayo 046 Sistema de Medicion de Materiale(sj motlatélicos
- ' . . i ensayo de dureza
0S<£<B0S Durometro Vickers Fuerza y tiempo K/ickers
Verificacion de medicion de parte 2 ver|.f|,ca<:|on Y
. . calibracion de
Dureza longitud: 0,002 mMm Regla patron L
maquinas de ensayo
o1mmzs/salmm

C onac
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ONAC ANEXO DEL CERTIFICADO

ACREDITADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE |SITIO
; | INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
copico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
. UNE-EN ISO 6508-
DG7 Dureza 10 HRBW = A< 100 HRBW 0,25 HRBW Bloques patron 5

2:2023
Materiales metalicos
ensayo de dureza
Rockwell parte 2:

DG7 Dureza 10 HRC < H=< 70 HRC 0,25 HRC Bloques patron verificacion y
calibracion de
maquinas de ensayo y

Durometro Rockwell de los identadores

Verificacion de la fuerza de . L UNE-EN ISO 6508-
. Sistema de medicion de ,

DG7 Dureza aplicacion: 0,28 N fuerza y tiempo 2:2023

20 N s F<1500 N Materiales metalicos

ensayo de dureza

Rockwell parte 2:

Verificacion ciclo de ensayo

. Sistema de medicion de verificacion y
DG7 Dureza (tiempo): 0,53s : , .,
fuerza y tiempo calibracion de
0s<ft<60s L
maquinas de ensayo y
de los identadores
Manometro digital patron
‘Del 0 % a 20 % del intervalo OIML R 148-2 Edition
total de medicion la clase de 2020.
) . exactitud es + 0,02% de escala Non-invasive non-
.. 0 kPa < p< 40 kPa 0,19 kPa Esfigmomanometros
bG8 Presion (0 mmHg < p< 300 mmHgQ) (1,4 mmHg) mecanicos no invasivos completa automated
g=p=3 9 4 9 "Del 20 % a 100 % del intervalo | sphygmomanometers.
total de medicion la clase de Part 2: Test procedures.
exactitud es + 0,05 % de escala Numeral 1
completa

C onac

CAGANISMO MACIOMAL DE
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE |SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Mandmetro digital patron
. Procedimiento ME-00
‘Del 0 % a 20 % del intervalo ara 1a calibracion de3
Vacuodmetros total de medicion la clase de P .
- L . 5 manometros,
analogicos y digitales | exactitud es + 0,02% de escala )
.. -55,16 kPa < p< 0 kPa 0,21 kPa . vacuometros y
DG8 Presion (-8 psi < p< 0 bSi) (0,031 psi) con clase de exactitud =2 completa. manovacuémetros
pst=p P ' P 0,1 % de escala "Del 20 % a 100 % del intervalo -
L Centro Espanol de
completa total de medicion la clase de . L
. o Metrologia, edicion
exactitud es + 0,05 % de escala .
digital 3, 2019
completa
Mandmetro digital patron
. Pr imiento ME-
‘Del 0 % a 20 % del intervalo oced et to o 003
L para la calibracion de
. - total de medicion la clase de .
Manometros analogicos . o manometros,
L exactitud es + 0,02% de escala )
. 0 kPa < p<103,42 kPa 0.21 kPa y digitales con clase de vacuometros y
DC8 Presion (0 psi < p <15 psi) (0,031 psi) exactitud > 0,1 % de completa. manovacudémetros
pst=p=15p 031P - ‘Del 20 % a 100 % del intervalo ,
escala completa L Centro Espanol de
total de medicion la clase de . L
. o Metrologia, edicion
exactitud es + 0,05 % de escala .
digital 3, 2019
completa
. Manoometro ?Igltal. patron Procedimiento ME-003
Del 0 % a 20 % del intervalo : -
.y para la calibracion de
. s total de medicion la clase de .
Manometros analogicos . 5 manometros,
L exactitud es + 0,02% de escala .
. 103,42 kPa < p< 689,47 kPa 1,3 kPa y digitales con clase de vacuoémetros y
DG8 Presion . : . . o completa. .
(15 psi < p =100 psi) (0,19 psi) exactitud 2 0,1 % de . o N . manovacuometros.
Del 20 % a 100 % del intervalo -
escala completa L Centro Espanol de
total de medicion la clase de . L
. o Metrologia, edicion
exactitud es + 0,05 % de escala .
digital 3, 2019
completa

C onac
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
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ONAC

ACREDITADO

SEDE |SITIO
: < INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Manometro digital patron .
) Procedimiento ME-00
"Del 0 % a 20 % del intervalo : . 3
L para la calibracion de
. L total de medicion la clase de .
Manometros analogicos . 5 manometros,
L exactitud es * 0,02% de escala .
DG8 Presion 689,47 kPa < p = 3447,37 kPa 7.3 kPa y digitales con clase de completa vacuémetros y
(100 psi < p = 500 psi) (1.1 psi exactitud 2 0,1 % de . o po " manovacuometros.
Del 20 % a 100 % del intervalo -
escala completa L Centro Esparnol de
total de medicion la clase de . .
. o Metrologia, edicion
exactitud es + 0,05 % de escala .
digital 3, 2019
completa
. Manoometro ? |g|tal' patron Procedimiento ME-003
Del 0 % a 20 % del intervalo \ .,
. para la calibracion de
. L total de medicion la clase de .
Manometros analogicos , . manometros,
o exactitud es + 0,02% de escala )
., 3,447 MPa < p< 20,68 MPa 35 kPa y digitales con clase de vacuometros y
DG8 Presion . . . . o completa. .
(500 psi < p < 3000 psi) (5,1 psi) exactitud 2 0,1 % de . o o . manovacuometros.
Del 20 % a 100 % del intervalo -
escala completa L Centro Espanol de
total de medicion la clase de . L
. o Metrologia, edicion
exactitud es + 0,05 % de escala .
digital 3, 2019
completa
Manometro digital patron
. Pr imiento ME-
"Del 0 % a 20 % del intervalo oced e. to ., 003
L para la calibracion de
. L total de medicion la clase de .
Manometros analogicos . o manometros,
o exactitud es * 0,02% de escala )
.. 20,68 MPa < p = 34,47 MPa 72 kPa y digitales con clase de vacuometros y
bG8 Presion (3000 psi < p < 5000 psi) (10 psi) exactitud 20,1 % de completa manovacuometros
3 psi<p=5 P P - ‘Del 20 % a 100 % del intervalo _ '
escala completa L Centro Espanol de
total de medicion la clase de . .
. o Metrologia, edicion
exactitud es + 0,05 % de escala .
digital 3, 2019
completa

C onac
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ONAC ANEXO DEL CERTIFICADO

ACREDITADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE | SITIO

INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
Juego de pesas no estaticos.
normalizadas Parte 1: maquinas de
10ga20kg ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza

cODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION

Maquinas de ensayos a

DGs Fuerza 0,098 N < F<200N 0,0031% ., 9
traccion o compresion

NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.

Transductor de 1 kN Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza

Maquinas de ensayos a

DGs Fuerza 0,1kN = F<1 kN 0,052 % . .
traccion o compresion

C onNAc

CAGANISMO MACIOMAL DE
ACRLIATRCISN DL COLOMS!
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE

SITIO

CcODIGO

MAGNITUD

INTERVALO DE MEDICION

INCERTIDUMBRE
EXPANDIDA DE MEDIDA

INSTRUMENTO A
CALIBRAR

INSTRUMENTOS, EQUIPOS
PATRONES UTILIZADOS

DOCUMENTO
NORMATIVO

NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.

Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza

Maquinas de ensayos a

0,041 % .. 9
traccion o compresion

DGs Fuerza 1kN < F<5kN Transductor de 5 kN y 20 kN

NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.

Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza

Maquinas de ensayos a

0,032 % .. .
traccion o compresion

DGs Fuerza 5 kN <F=<20kN Transductor de 20 kN y 100 kN

C onNAc
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE

SITIO

CcODIGO

MAGNITUD

INTERVALO DE MEDICION

INCERTIDUMBRE
EXPANDIDA DE MEDIDA

INSTRUMENTO A
CALIBRAR

INSTRUMENTOS, EQUIPOS
PATRONES UTILIZADOS

DOCUMENTO
NORMATIVO

NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.

Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza

Maquinas de ensayos a | Transductor de 100 kN y 200

20 kN < F=<200 kN s -
traccion o compresion kN

DGs Fuerza 0,028 %

NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.

Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza

Maquinas de ensayos a | Transductor de 500 kN y 1000

0,081% @ . 9
traccion o compresion kN

DGs Fuerza 200 kN < F=< 500 kN

C onNAc
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ONAC ANEXO DEL CERTIFICADO

ACREDITADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE | SITIO

: . INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.
Transductor de 1000 kN Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza
NTC-ISO 7500-1:2007
Materiales metalicos.
Verificacion de maquinas
de ensayo uniaxiales
estaticos.
Transductor de 2000 kN Parte 1: maquinas de
ensayo de
traccion/compresion.
Verificacion y calibracion
del sistema de medicion
de fuerza
ABNT NBR 8197.2021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Juego de pesas no Materiais Metalicos -
DGs Fuerza 0,098 N s F<200N 0,0031% carga con indicador) y ) Calibragao de
: . .. normalizadas 10 g a 20 kg )
dinamometro (traccion Instrumentos de
compresion) medicdo de forca de uso
geral

Maquinas de ensayos a

DGs Fuerza 500 kN < F=1000 kN 0,069 % @ L. -
traccion o compresion

Maquinas de ensayos a

DGs Fuerza 1000 kN <F = 2000 kN 0,075 % ., 9
traccion o compresion

C onac

CAGANISMO MACIOMAL DE
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ANEXO DEL CERTIFICADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

ONAC

ACREDITADO

SEDE |SITIO
< < INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
ABNT NBR 8197.2021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Materialis Metalicos -
DGs Fuerza 0,1kN = F<1 kN 0,052 % carga con indicador) y Transductor de 1 kN Calibracao de
dinamometro (traccion instrumentos de
compresion) medicdo de forca de uso
geral
ABNT NBR 8197.2021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Materials Metalicos -
DGs Fuerza 1kN < F<5kN 0,041% carga con indicador) y Transductor de 5 kN y 20 kN Calibragao de
dinamometro (traccion instrumentos de
compresion) medi¢do de for¢a de uso
geral
ABNT NBR 8197.2021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Materiais Metalicos -
DGs Fuerza 5 kN <F=<20kN 0,024 % carga con indicador) y | Transductor de 20 kN y 100 kN Calibragao de
dinamodmetro (traccion instrumentos de
compresion) medicdo de forca de uso
geral
ABNT NBR 8197.2021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Transductor de 100 kN y 200 Materialis Metalicos -
DGs Fuerza 20 kN < F< 200 kN 0,028 % carga con indicador) y KN Calibragao de
dinamodmetro (traccion instrumentos de
compresion) medlicdo de forca de uso
geral

C onac
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ONAC ANEXO DEL CERTIFICADO

ACREDITADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE |SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
cobico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
ABNT NBR 81972021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Transductor de 500 kN y 1000 Materiais Metalicos -
DGs Fuerza 200 kN < F= 500 kN 0,081% @ carga con indicador) y KN Calibracao de
dinamometro (traccion instrumentos de
compresion) medicdo de forca de uso
geral
ABNT NBR 8197.2021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Transductor de 1000 kN y Materiais Metalicos -
DGs Fuerza 500 kN < F<1000 kN 0,069 % @ carga con indicador) y Calibragao de
: . C 2000 kN .
dinamometro (traccion instrumentos de
compresion) medi¢do de for¢a de uso
geral
ABNT NBR 81972021
Sistemas de medicion Terceira edicao
de fuerza (celdas de Materiais Metalicos -
DGs Fuerza 1000 kN <F <2000 kN 0,075 % carga con indicador) y Transductor de 2000 kN Calibragao de
dinamometro (traccion instrumentos de
compresion) medicdo de forca de uso
geral
Procedimiento TH-001
para la calibracion de
. - Termometro patron con Pt1oo | termometros digitales
Termometros digitales g . .
Dl2 Temperatura -25°C=<t<350°C 0,059 ‘C (conjunto sensor Resolucion O'Of)l c . (de lectura d|rggta) por
indicadon Bloque seco de -25 ‘Ca 140 °C comparaclon.
Bloque seco de 35 ‘Ca 660 °C Centro Espanol de
Metrologia, CEM, edicion
digital 2, 2019

C onac

CAGANISMO MACIOMAL DE
ORLIN TR (DLCms

Pagina 19 de 21 FR 3.5.3-06 V5 Aprobado 2023-07-18



ONAC ANEXO DEL CERTIFICADO

ACREDITADO

INGENIERIA DE CONTROL DE CALIDAD DIVISION LABORATORIO LTDA - ICCLAB LTDA
09-LAC-027
ACREDITACION ISO/IEC 170252017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE |SITIO
: ; INCERTIDUMBRE INSTRUMENTO A INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
copico MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Caracterizacion de medios Medios |sgterm|cos are | Termometro patron Resolucion )
PR hornos, incubadoras, . DKD R 5-7: 2018
isotermicos en temperatura . L 01°C o
. . . . . camaras climaticas, Kalibrierung von
DI6 (exactitud conjunto sensor -25°Cst<210°C 0,48°C . (Juego de 10 Pt100) , B}
. ) refrigerador, Klimaschrdénken 2018-
indicador, homogeneidad y Juego de 4 datalogger con
. congelador, estufas, ) . 08-30
estabilidad) sensor tipo Ptiooy d=0,1°C
muflas
Guia Técnica de
Indicador de temperatura Trazabilidad Metrologica
Caracterizacion de medios Medios isotéermicos: digital con dos (2) sensores e Incertidumbre de
isotérmicos en temperatura Baros termostaticos PT-100y d = 0.001 °C Nueve (9) Medida en
Die (exactitud conjunto sensor -25°C=<t<150°C 0,39 °C con recirculacion sensores de temperatura tipo | Caracterizacion Térmica
indicador, homogeneidad y (Bafos isotérmicos, K/J, en conjunto con un de Bafios y Hornos de
estabilidad) Banos de maria) indicador multicanal con Temperatura Controlada:
d=01°C CENAM. Noviembre
2012,
ASTM E2658 - 15
Standard Practices for
DGo Velocidad lineal 1mm/min s vs 1250 mm/min 0,0014 v + 0,13 mm/min Maquinas de ensayo Maquina de una coordenada Veerification of Speed for
Material Testing
Machines
Notas:

d = division de escala m: carga aplicada al instrumento de pesaje.
p: valor de presion en el intervalo indicado.

m: carga aplicada al instrumento de pesaje.

¢t valor de temperatura en el intervalo indicado. para las mediciones de longitud. Tambien corresponde al tiempo del ciclo de ensayo para las mediciones de dureza.
hr. Humedad relativa en el intervalo indicado

£ valor medido o generado por el instrumento a calibrar para las mediciones de longitud.

7: Valor de par torsional en el intervalo indicado.

F. valor de fuerza en el intervalo indicado

C onac
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ONAC

H valor de dureza en el intervalo indicado.

v. valor de la velocidad de la maquina en el intervalo indicado.

Vvalor de tension medida en el intervalo de medicion.

L en la calibracion de extensdmetros, corresponde a la medicion de desplazamiento en mm con resultado para la incertidumbre en micrometros.

@ a incertidumbre expandida de medida corresponde a la incertidumbre de medida con un factor de cobertura k=1,65y probabilidad de cobertura de 95 %. Para los demas casos, la incertidumbre
expandida corresponde a la incertidumbre estandar de medida con un factor de cobertura =2y una probabilidad de aproximadamente 95 %.

@ L a incertidumbre expandida de medida corresponde a la incertidumbre de medida con un factor de cobertura k=1,96y probabilidad de cobertura de 95 %. Para los demas casos, la incertidumbre
expandida corresponde a la incertidumbre estandar de medida con un factor de cobertura =2y una probabilidad de aproximadamente 95 %.

Para la magnitud de fuerza, la incertidumbre expandida de medida corresponde a los valores relativos (%) del valor medido relacionado en el intervalo de medicion.

Para la magnitud de masa, la incertidumbre expandida de medida corresponde a los valores relativos del valor medido relacionado en el intervalo de medicion.

Para las magnitudes de fuerza (sistemas de medicion de fuerza), dimensional (extensometros), presion y temperatura, el laboratorio permanente se entiende como un sitio.
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